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Importante

Leia, entenda e siga estas normas de seguranca e
instrucdes de operagao antes de operar esta maquina.
Somente pessoas treinadas e autorizadas devem ter
permissao para operar esta maquina. Este manual deve
ser considerado uma parte integrante da maquina e
deve permanecer sempre com ela. Se vocé tiver alguma
pergunta, ligue para a Genie Industries.
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Manual do operador

Normas de seguranca

Perigo

A nao-observancia das instrucoes
e normas de seguranca
constantes deste manual pode
resultar em morte ou acidentes
pessoais graves.

Nao opere a maquina a nao
ser que:
M Vocé aprenda e pratique os principios de

operacao segura da maquina contidos neste
manual do operador.

1 Evite situacoes de risco.

Conheca e compreenda as normas de

seguranca antes de prosseguir para a

préxima secao.

2 Realize sempre uma inspegao pré-operacgao.

3 Realize sempre os testes de fungbes antes da
utilizagao.

4 Inspecione o local de trabalho.

5 Utilize a maquina somente como foi
planejado.

M Leia, entenda e siga as instrugdes e normas de
seguranca do fabricante - manuais de segurancga
e do operador e adesivos da maquina.

M Leia, entenda e siga as normas de seguranca do
empregador e normas do local de trabalho.

M Leia, entenda e siga todas as normas
governamentais aplicaveis.

M Tenharecebidotreinamento adequado para
operar a maquina com seguranca.

Num. de peca: 82578PB
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NORMAS DE SEGURANCA

Riscos de choques elétricos

Esta maquina nao é eletricamente isolada e nao
oferece protecao contra contatos ou proximidade
com a corrente elétrica.

O N —

N

Mantenha uma distancia segura das linhas de
alimentacéao e de dispositivos de energia elétrica,
de acordo com as normas governamentais
aplicaveis e com a tabela a seguir.

Mantenha uma distancia que permita 0 movimento
da plataforma, oscilagédo ou queda da linha de
energia elétrica e cuidado com ventos fortes ou
rajadas de vento.

Mantenha-se afastado da maquina em caso de
contato com linhas de alimentacao energizadas.
As pessoas que estiverem no solo ou na
plataforma ndao devem tocar ou operar a maquina
até que as linhas de alimentacao energizadas
sejam desligadas.

Nao utilize a maquina como aterramento para
operagoOes de solda, a menos que esteja equipada
com um opcional de linha de solda para a
plataforma e esteja conectada de forma adequada.

Riscos de tombamento

Os ocupantes, os equipamentos e os materiais nao
devem exceder a capacidade maxima da
plataforma.

Tenséao Distancia minima
fase a fase de aproximagdo segura Maxima capacidade da plataforma 227 kg
Metros
0a300V Evitar contato Maximo de ocupantes 2
300 V a 50 kV 3,05 -
Nao eleve ou estenda a langa, a menos que a
50 kV a 200 kV 4,60 maquina esteja em uma superficie firme e nivelada.
200 kV a 350 kV 6,10 /'B
350 kV a 500 kV 7,62
500 kV a 750 kV 10,67
750 kV a 1.000 kV 13,72
‘
N&o dependa do alarme de inclinagdo como um
indicador de nivel. O alarme de inclinagéo soara na
plataforma somente quando a maquina estiver em
declive acentuado.
2 Genie Z-80/60 Num. de peca: 82578PB
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Manual do operador

Se o alarme de inclinagao soar:

Nao estenda, gire ou eleve a langa acima da
posicao horizontal. Mova a maquina para uma
superficie firme e nivelada antes de elevar a
plataforma. Se o alarme de inclinagdo soar quando
a plataforma estiver elevada, retraia a lanca e
desca a plataforma com extremo cuidado. Nao gire
a langa durante o procedimento de descida. Mova a
maquina para uma superficie firme e nivelada antes
de elevar a plataforma.

Nao utilize os controles da plataforma para liberar
uma plataforma que tenha ficado presa, tenha
esbarrado ou encontre algum obstaculo ao
movimento normal devido a uma estrutura
adjacente. Todas as pessoas devem ser removidas
da plataforma antes da tentativa de libera-la
utilizando os controles de solo.

Nao opere a maquina com ventos fortes ou rajadas
de vento. Nao aumente a area da superficie da
plataforma ou da carga. O aumento da area
exposta ao vento diminui a estabilidade da
maquina.

G/
>

-~
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~

Dirija com extremo cuidado e em baixa velocidade
com a maquina na posi¢céo retraida ao passar por
terrenos irregulares, detritos, superficies instaveis
ou escorregadias e proximo a buracos e declives
acentuados.

Nao dirija a maquina nas proximidades ou sobre
terrenos irregulares, superficies instaveis ou outras
situagdes de risco com a lanca elevada ou
estendida.

NORMAS DE SEGURANCA

Maxima forca lateral permitida - 667 N

ANSI e CSA

Maxima for¢ca manual - 400 N

CE

Nao empurre nenhum
objeto para dentro ou ,

f‘\‘
para fora da plataforma. tﬁ : ﬂ
N3o altere ou desative i
componentes da [
maquina que possam de
alguma forma afetar a
segurangae a
estabilidade.

N&o substitua itens essenciais para a estabilidade
da maquina por itens de pesos ou especificagdes
diferentes.

Nao modifique ou altere uma plataforma para
trabalho aéreo sem o consentimento prévio por
escrito do fabricante. A montagem de suportes
para ferramentas ou outros materiais na plataforma,
na placa da base ou no sistema de trilhos de
protecéo pode aumentar o peso na plataforma e a
area superficial da plataforma ou da carga.

N&o substitua os pneus originais instalados na
fabrica por pneus com especificagcdes ou com
classificacao de camadas diferentes.

N&o substitua os pneus com espuma instalados na
fabrica por pneus com ar. O peso da roda é muito
importante para a estabilidade.

Pneus ndo-marcantes devem ser instalados na
fabrica. Nao substitua os pneus padrao instalados
na fabrica por pneus ndo-marcantes.

Num. de peca: 82578PB
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NORMAS DE SEGURANCA

Nao coloque ou prenda cargas que sobressaiam de
qualquer parte da maquina.

A

Nao coloque escadas ou andaimes na plataforma
ou apoiados em qualquer parte desta maquina.

Nao transporte ferramentas e materiais a néo ser
que estejam uniformemente distribuidos e possam
ser manuseados com seguranca pelas pessoas na
plataforma.

Nao utilize a maquina em uma superficie mével ou
em movimento, ou em veiculos.

Certifique-se de que os pneus estejam em boas
condicdes e que as porcas com olhal estejam bem
apertadas.

Riscos de queda

Os ocupantes devem usar
um cinto de seguranca ou
outro equipamento adequado
de acordo com as normas
governamentais. Prenda a
corda no ponto de amarrag@o
presente na plataforma.

Nao sente, fique em pé ou suba nos trilhos de
protecdo da plataforma. Mantenha-se sempre firme
no piso da plataforma.

{ 2
)!-E
al L\, g
Nao desca da plataforma quando estiver elevada.

Mantenha o piso da plataforma livre de detritos.

Abaixe o trilho central de entrada da plataforma ou
feche a porta de entrada antes de iniciar a
operagao.

Riscos de colisao

Esteja atento para a
visibilidade limitada e os
pontos cegos ao dirigir ou
operaramaquina.

Esteja atento a posicédo da lanca e & interferéncia
traseira ao girar a base giratoria.

4 Genie Z-80/60
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Manual do operador

Os operadores devem cumprir as normas do
empregador, do local de trabalho e governamentais
quanto ao uso de equipamentos de protecéo
pessoal.

Verifique se ha obstrugbes elevadas ou possiveis
riscos na area de trabalho.

Esteja atento a riscos de esmagamento ao segurar
o trilho de protecédo da plataforma.

Observe e utilize as marcas de circulo e quadrado
e as setas de direcdo com cddigo de cores, nos
controles da plataforma e no chassi da maquina,
para as fun¢des de acionamento e direcao.

Nao desca a langa, a menos que a area abaixo
dela esteja livre de pessoas e obstrucdes.

Limite a velocidade de operacéo de acordo com as
condicdes da superficie, do congestionamento, da
inclinacdo, da localizacdo de pessoas e de
quaisquer outros fatores que possam provocar
coliséo.

NORMAS DE SEGURANCA

Nao opere uma lanca no caminho de um guindaste,
a menos que os controles do guindaste tenham
sido travados e/ou precaugdes tenham sido
tomadas para evitar uma colisdo em potencial.

Nada de proezas ou dire¢édo perigosa ao operar a
maquina.

Riscos de danos aos
componentes

Nao utilize baterias ou carregadores com mais de
12 V CC para dar partida no tranco.

Nao utilize a maquina como aterramento para
operacgdes de solda, a menos que esteja equipada
com um opcional de linha de solda para a
plataforma e esteja conectada de forma adequada.

Riscos de explosao e incéndio

Nao dé partida no motor se sentir cheiro ou
detectar gés liquefeito de petréleo (GLP), gasolina,
diesel ou outras substancias explosivas.

Nao reabasteca a maquina com o motor em
funcionamento.

Reabasteca a maquina e carregue a bateria
somente em uma area aberta e bem ventilada,
longe de faiscas, chamas ou cigarros acesos.

Nao opere a maquina em locais perigosos ou onde
possam estar presentes gases ou particulas
inflamaveis ou explosivas.

Nao pulverize éter em motores equipados com
velas incandescentes.

Num. de peca: 82578PB
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NORMAS DE SEGURANCA

Riscos de maquina danificada

Nao utilize uma maquina com defeito ou que nao
esteja funcionando corretamente.

Faca uma inspecéo completa de pré-operacao da
maquina e teste todas as fung¢des antes de cada
turno de trabalho. Identifique imediatamente e
coloque fora de servico uma maquina com defeito
ou que nao esteja funcionando corretamente.

Verifique se toda a manutencao foi executada
conforme especificado neste manual e no manual
de servigo adequado.

Verifique se os adesivos estao nos devidos lugares
e legiveis.

Verifique se os manuais do operador, de seguranca
e de responsabilidades estao completos, legiveis e
guardados no recipiente localizado na plataforma.

Risco de acidentes pessoais

Nao opere a maquina com vazamento de 6leo
hidraulico ou de ar. Um vazamento de ar ou de 6leo
hidraulico pode penetrar e/ou queimar a pele.

Sempre opere a maquina em uma area bem
ventilada para evitar intoxicagdo por monoxido de
carbono.

O contato inadequado com componentes
instalados dentro de compartimentos com tampa
podera causar acidentes pessoais graves.
Somente pessoal de manutencgéo treinado deve ter

Legenda dos adesivos

Os adesivos dos produtos Genie utilizam simbolos,
cédigos de cores e palavras de alerta para
identificar o seguinte:

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranca que
acompanham esse simbolo, a fim
de evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

ADA“GER Vermelho: utilizado para indicar

uma situacéo de risco iminente
que, se nao for evitada, resultara
em morte ou acidentes pessoais
graves.

AWARNING Alaranjado: utilizado para indicar
uma situacéo de possivel risco

A que, se ndo for evitada, podera
resultar em morte ou acidentes
pessoais graves.

B>

ACAUTION Amarelo com _s_l’mbolo de _ale_rta de
seguranca: utilizado para indicar
A uma situagdo de possivel risco
que, se ndo for evitada, podera
provocar acidentes pessoais leves
oumoderados.

_ C CAUTION Amarelo sem simbolo de alerta de
acesso aos compartimentos. O operador so deve seguranga: utilizado para indicar
acessa-los ao realizar a inspe¢éo de pré-operagéo. uma situagéo de possivel risco
Todos os compartimentos devem permanecer que, se nao for evitada, podera
fechados e trancados durante a operagéo. resultar em danos patrimoniais.
Verde: utilizado para indicar
informacgdes de operag&o ou
manutencgao.

6 Genie Z-80/60 Num. de peca: 82578PB
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Painel de controle de solo

1 Bot&o de descida da langa 12 Bot&o de alimentagé&o auxiliar

2 Botdes de extensao/retracdo da langa 13 Botao de habilitagdo da funcéo de alta velocidade

3 Botao de subida da langa 14 Botao de habilitagcdo da funcao de baixa

4 Botao seletor de velocidade do motor velocidade

5 Botdes de controle da tela LCD 15 Disjuntor de 20A para o circuito do sistema

6 Botao seletor de gasolina/GLP 16 Alarme

7 TelaLCD 17 Botbes de subida/descida de nivel da plataforma

8 Botdo vermelho de parada de emergéncia 18 Botdes de descida/subida do jib

9 Modelos a diesel: Botdo de vela incandescente 19 Botdes de subida/extensao e

10 Chave de comando para selego de desligado/ descida/retra¢ao da langa secundaria
solo/plataforma 20 Botdes de giro a esquerda/direita da plataforma

11 Botao de partida do motor 21 Botdes de giro a esquerda/direita da base

giratéria

Num. de peca: 82578PB Genie Z-80/60 7
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CONTROLES

Painel de controle da plataforma

1

O F

&

Chave seletora de rotacao
daplataforma

8 Bot&o do gerador com Simbolo de maquina em
lampadaindicadora (opcional) superficie nivelada: Operacgéo de
9 Botao de alimentacgao auxiliar longo alcance para velocidade

5 Chave seletora de com lampada indicadora maxima de operagao
nivelamento da plataforma 10 Modelos a diesel: Botdo de 13 Botdes seletores do modo de

3 Lampadaindicadorade vela incandescente com giro com lampadas indicadoras
plataforma desnivelada ldmpadaindicadora 14 Botéo seletor da marcha lenta

4 Lampadaindicadorade 11 Botao de partida do motor (rom) com lampadas indicadoras:
méquina desnivelada com lampada indicadora - Coelho e chave de pé: chave

5 Lampadaindicadorade 12 Boté?seletgr d.e (Tov(ijmento gjp%‘iig:lvada marcha lenta

i imari com lampadas indicadoras: L
5 igzclﬁiziij?nga primaria Simbolo de inclinagao da . '(I':artaruga: marcha lenta mfgrlor
8 . maquina: Operacdo de pequeno oelho: marcha lenta superior
7 Botéo dabuzina alcance para inclinagdes
8 Genie Z-80/60 Num. de peca: 82578PB
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15 Lampadaindicadora de
sobrecarga da plataforma
(seinstalada)

16 Modelos a gasolina/GLP:
Chave seletora de gasolina/
GLP com lampadas indicadoras

17 Lampada indicadora de falha

18 Lampada indicadora de nivel
baixo de combustivel

19 Lampadaindicadorade
verificagdo do motor

20 Botao vermelho de parada de
emergéncia

21 Lampada indicadora de alimentagao

22 Alavanca de controle
proporcional do eixo duplo
para as fungdes de
movimento e direcao
OU Alavanca de controle
proporcional para funcao de
movimento e chave oscilante
para funcao de dire¢éo
23 Alavanca de controle
proporcional com um Unico
eixo para a fungéo subida/
extenséo e descida/retragéo
dalancga

24 Alavanca de controle proporcional
com um unico eixo para a fungao
de extensao/retracao da lanca
primaria

25 Utilizada para equipamento opcional

26 Bot&o de habilitagcdo de movimento
com lampada indicadora

27 Alavanca de controle proporcional
do eixo duplo para as fun¢des de
subida/descida da langa primaria e
de giro a esquerda/direita da base
giratéria

28 Chave seletora de subida/descida
do jib

Num. de peca: 82578PB
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Inspecao pré-operacao

Nao opere a maquina a nao
ser que:
Vocé aprenda e pratique os principios de

operagao segura da maquina contidos neste
manual do operador.

1 Evite situa¢des de risco.

2 Realize sempre uma inspecao pré-
operacao.

Conheca e compreenda a inspecéo pré-
operacao antes de prosseguir para a préxima
secao.

3 Realize sempre os testes de fungdes antes da
utilizagéo.

4 Inspecione o local de trabalho.

5 Utilize a maquina somente como foi
planejado.

Nocoes basicas

E responsabilidade do operador realizar a inspecao
pré-operacéo e a manutencao de rotina.

A inspecao pré-operagao € uma inspecgao visual
realizada pelo operador antes de cada turno de
trabalho. O objetivo da inspecao é descobrir se ha
algo aparentemente errado com uma maquina,
antes que o operador execute os testes de funcao.

A inspecao pré-operacao também serve para
determinar se os procedimentos da manutencao de
rotina sdo necessarios. Somente os itens de
manutencao de rotina especificados neste manual
podem ser executados pelo operador.

Consulte a lista na proxima péagina e verifique cada
um dos itens.

Se for descoberto algum defeito ou alteragédo nao
autorizada nas condi¢des originais de fabrica, a
maquina devera ser identificada e colocada fora de
servico.

Os reparos na maquina sé podem ser feitos por um
técnico de manutencéo qualificado, de acordo com
as especificagdes do fabricante. Apds a conclusado
dos reparos, o operador deve executar uma
inspecdo pré-operacdo novamente antes de
prosseguir nos testes de funcgodes.

As inspec¢des de manutencéo programadas devem
ser executadas por técnicos de manutencéo
qualificados, de acordo com as especificagdes do
fabricante e com os requisitos relacionados no
manual de responsabilidades.

10 Genie Z-80/60
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Inspecao pré-operacao

[ Verifique se os manuais do operador, de
seguranca e de responsabilidades estéo
completos, legiveis e guardados no recipiente
localizado na plataforma.

1 Verifique se os adesivos estdo nos devidos
lugares e legiveis. Consulte a se¢cdo Adesivos.

1 Verifique se ha vazamentos de 6leo do motor e
se o nivel esta correto. Adicione 6leo, se
necessario. Consulte a se¢cao Manutencao.

[ Verifique se ha vazamentos de dleo hidraulico e
se o nivel de 6leo esta correto. Adicione 6leo,
se necessario. Consulte a secao Manutencao.

1 Verifique se ha vazamentos do fluido
refrigerante do motor e se o nivel esta correto.
Adicione fluido refrigerante, se necessario.
Consulte a se¢cdo Manutencao.

[ Verifique se ha vazamentos de fluido da bateria
e se o nivel de fluido esta correto. Adicione

agua destilada, se necessario. Consulte a se¢éo

Manutencéo.

Verifigue os seguintes componentes ou areas
quanto a danos, modificagcbes ndo autorizadas e
pecas ausentes ou instaladas de forma
inadequada:

d componentes elétricos, fiacdo e cabos;

J mangueiras hidraulicas, conexdes, cilindros
e distribuidores;

1 tanques de combustivel e de 6leo hidraulico;

d motores de acionamento e da base giratéria
e cubos de tragao;

coxins da langa e do eixo;

pneus e rodas;

motor e componentes relacionados;
chaves limitadoras e buzina;

alarmes e sinalizadores (se instalados);

I N N N Wy I

porcas, parafusos e outros elementos de
fixacdo;

[

entrada lateral ou porta da plataforma.

INSPECAO PRE-OPERACAO

Inspecione a maquina por completo quanto a:

[ trincas em soldas ou componentes
estruturais;

1 deformagdes ou danos na maquina.

1 Verifique se todos os componentes estruturais e

outros componentes essenciais estdo presentes
e se todos os elementos de fixagao associados
estdo nos seus lugares e devidamente
apertados.

I Depois de concluir a inspecao, verifique se

todas as tampas dos compartimentos estao
colocadas e travadas.

Num. de peca: 82578PB
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Manutencao

Observe e siga estas
instrucoes:

Somente os itens de manutencgao de rotina
especificados neste manual devem ser
executados pelo operador.

As inspecbes de manutencao programadas
devem ser executadas por técnicos de
manutencao qualificados, de acordo com as
especificacdes do fabricante e com os
requisitos relacionados no manual de
responsabilidades.

Legenda dos simbolos de manutencao

Os simbolos a seguir foram
utilizados neste manual para
ajudar a indicar o objetivo das
instrugdes. Quando um ou mais
desses simbolos aparecem no
inicio de um procedimento de
manutencao, estes sdo os
respectivos significados:

Indica que sa@o necessarias
ferramentas para executar o
procedimento.

Indica que sao necessarias novas
pecas para realizar o procedimento.

Indica que ha necessidade de que o
motor esteja frio para a execucao
desse procedimento.

B B 2

Verifique o nivel de éleo do
motor

A manutencao do nivel correto de 6leo do motor é
fundamental para o bom desempenho e aumento
da vida util do motor. A operagédo da maquina com
um nivel de 6leo inadequado pode danificar os
componentes do motor.

Verifique o nivel do éleo com o
motor desligado.

1 Verifique a vareta de nivel de 6leo. Adicione
dleo, se necessario.

Modelos GM:

® Resultado: O nivel do 6leo deve estar entre as
marcas ADD (ADICIONAR) € FULL (CHEIO) da varetade
nivel.

Modelos Deutz:

® Resultado: O nivel de 6leo deve estar entre as
duas marcas da vareta.

Modelos Perkins:

® Resultado: O nivel de 6leo deve estar entre os
dois entalhes da vareta.

Modelos Ford:

® Resultado: O nivel do 6leo deve estar na zona
de SAFE (SEGURANCA).

12 Genie Z-80/60
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Manual do operador

MANUTENCAO

Motor GM 3,0L EFI Verifique o nivel do dleo

Requisitos de viscosidade do dleo hid ra'u lico

Tipo de dleo 10W-30 ’

Tipo de dleo - condigdes de frio 5W-30

Motor Deutz F4L 913 E essencial para a perfeita operagéo da maquina

Requisitos de viscosidade do éleo manter o 6leo hidraulico no nivel correto. Niveis

. - incorretos do 6leo hidraulico podem danificar os

Tipo de dleo 15W-40  componentes hidraulicos. Inspecdes didrias

Tipo de leo - condicGes de frio 10W-30 pgrmlten"! que o inspetor |d_en_t|f|que vgr@gogs no
nivel do 6leo, o que pode indicar a existéncia de

Motor Perkins 704-30 problemas no sistema hidraulico.

Requisitos de viscosidade do dleo

. 1 Certifique-se de que o motor esteja desligado e

Tipo de dleo 15W-40 a langa na posigao retraida.

Tipo de dleo - condigoes de frio 10W-30 2 Verifique visualmente o indicador de nivel

Motor Ford LRG-425 EFI existente na lateral do tanque de 6leo hidraulico.

(conformidade com a EPA 2004) © Resultado: O nivel do dleo hidraulico deve estar

Requisitos de viscosidade do dleo dentro dos 5 cm superiores do indicador de

Tipo de dleo 10W-40 nivel.

Tipo de dleo - condigdes de frio 5W-30 Especificacoes do 6leo hidraulico

Motor Deutz BF4L 2011 (conformidade com Tier Il)
Requisitos de viscosidade do dleo

Chevron Rykon®
Premium MV equivalente

Tipo de dleo hidraulico

Tipo de dleo 15W-40

Tipo de dleo - condigcbes de frio 5W-30

Motor Perkins 804C-33

Requisitos de viscosidade do dleo

Tipo de dleo 15W-40

Tipo de dleo - condigdes de frio 5W-40

Num. de peca: 82578PB Genie Z-80/60 13
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MANUTENCAO

Verifique as baterias

Para o bom desempenho do motor e para que sua
operagao ocorra com seguranga, € fundamental
que a bateria esteja em boas condic¢des. Niveis de
6leo inadequados ou cabos e conexdes danificados
podem resultar em danos aos componentes do
motor e em situac¢des de risco.

2 Risco de choques elétricos: O
A\ ADVERTENCIA contato com circuitos energizados

ou ativados pode resultar em
morte ou acidentes pessoais
graves. Retire anéis, reldgio e
outras jdias.

B Risco de acidentes pessoais: As
A\ ADVERTENCIA baterias contém acido. Evite
derramamento do acido das
baterias ou contato com ele.
Neutralize o acido de bateria
derramado com bicarbonato de
sédio e agua.

A bateria dos controles esta atras
dabateria de arranque.

1 Coloque 6culos e roupas de protecéo.

2 Verifique se as conexdes do cabo da bateria
estdo bem firmes e sem sinais de corrosao.

3 Verifique se as barras de fixacdo da bateria
estdo firmes no lugar.

4 Remova as tampas das baterias.

5 Verifique o nivel de acido da bateria. Se
necessario, complete com agua destilada até o
fundo do tubo de abastecimento da bateria. Nao
encha demais.

6 Coloque as tampas.

A colocacgdo de protetores de
terminais e uma vedacao contra
corrosao ajudarao a eliminar a
corrosao nos terminais e cabos da
bateria.

Verifique o nivel do fluido
refrigerante do motor -
Modelos com fluido refrigerante

A manutencéo do nivel correto de fluido refrigerante
do motor é fundamental para a vida util do motor.
Um nivel inadequado de fluido refrigerante afeta a
capacidade de refrigeracdo do motor e danifica
seus componentes. As inspecdes diarias permitem
que o inspetor identifique variagdes no nivel do
fluido refrigerante, o que pode indicar a existéncia
de problemas no sistema de refrigeracéo.

1 Verifique o nivel do fluido no tanque de
recuperacgao de fluido refrigerante. Adicione
fluido, se necessario.

® Resultado: O nivel de fluido deve estar na faixa
NORMAL.

g Risco de acidentes pessoais: Os
A ADVERTENCIA fluidos do radiador estao sob
pressdo e extremamente quentes.
Cuidado ao remover atampa e
adicionar fluidos.

Manutencao programada

As manutengbes trimestrais, anuais e a cada dois
anos devem ser executadas por uma pessoa
treinada e qualificada para realizar a manutengao
nesta maquina, de acordo com os procedimentos
que se encontram no manual de servigo.

As maquinas que estiveram paradas por um
periodo superior a trés meses devem ser
submetidas a inspecdo trimestral antes de serem
utilizadas novamente.

14 Genie Z-80/60

Num. de peca: 82578PB



Segunda edicdo ® Quinta impresséo

Manual do operador

Nao opere a maquina a nao
ser que:

Vocé aprenda e pratique os principios de
operagao segura da maquina contidos neste
manual do operador.

1 Evite situa¢des de risco.
2 Realize sempre uma inspe¢ao pré-operagao.

3 Realize sempre os testes de func¢oes antes
da utilizacao.

Conheca e compreenda os testes de funcoes
antes de prosseguir para a proxima secao.

4 Inspecione o local de trabalho.

5 Utilize a maquina somente como foi
planejado.

Nocoes basicas

Os testes de fungdes tém por objetivo descobrir
defeitos antes da colocagdo da maquina em
funcionamento. O operador deve seguir as
instrugdes passo a passo para testar todas as
funcdes da maquina.

Nunca utilize uma maquina com defeito. Se forem
descobertos defeitos, a maquina deve ser
identificada e colocada fora de servigo. Os reparos
na maquina s6 podem ser feitos por um técnico de
manutencao qualificado, de acordo com as
especificacdes do fabricante.

Apds a conclusao dos reparos, o operador deve
executar uma inspecéo pré-operacao e os testes
de fun¢des novamente, antes de colocar a maquina
emoperagao.

Testes de funcoes

1 Selecione uma area de teste que seja firme,
plana e sem obstéculos.

Nos controles de solo

2 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle de solo.

3 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia para a posicao ligada.

® Resultado: A tela LCD aparecera e nao exibira
nenhuma mensagem de erro. O sinalizador (se
instalado) deve piscar.

Observacgao: Em climas frios, é necessario
aquecer a tela LCD antes de exibir a imagem.

4 Dé partida no motor. Consulte a segéo
Instrucbes de operagéo.

Teste a parada de emergéncia

5 Empurre o botao vermelho de parada de
emergéncia para a posicao desligada.

® Resultado: O motor deve parar e nenhuma
funcao deve operar.

6 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia para a posi¢éo ligada e dé partida

Teste as funcdes da maquina

novamente no motor.

7 N&ao mantenha pressionado um botao
de habilitagéo da funcédo/selecéo de

velocidade. Tente ativar cada botao

de fungéo da langa e da plataforma.

g

© Resultado: Nenhuma fungéo da langa
e da plataforma deve funcionar.

8 Mantenha pressionado um botao de habilitagcao
da fungao/selecado de velocidade e ative cada
botao de fung¢éo da langa e da plataforma.

® Resultado: Todas as fun¢des da lanca e da
plataforma devem funcionar, completando um
ciclo de operacao. O alarme de descida (se
instalado) deve soar enquanto a langa estiver
descendo.

Num. de peca: 82578PB
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TESTES DE FUNCOES

Teste os controles auxiliares

9 Desligue o motor.

10 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia para a posicao ligada.

11 Pressione e mantenha pressionado ao mesmo
tempo o botdo de alimentacao auxiliar e
pressione cada um dos botdes de fungéo da
lanca.

Observacao: Para conservar a carga da bateria,
teste cada fungéo através de um ciclo parcial de
operacao.

© Resultado: Todas as fun¢des da lanca devem
funcionar.

Teste o sensor de inclinacao

12 Pressione um dos botoes

da tela LCD até que . 2 «l
apareca TURNTABLE

LEVEL SENSOR X-DIRECTION (DIRECAO X
SENSOR NIVEL BASE GIRATORIA).

@ Resultado: A tela LCD deve exibir o &ngulo em
graus.

13 Pressione um dos botbes da tela LCD até que
apareca TURNTABLE LEVEL SENSOR
Y-DIRECTION (DIRECAQ Y SENSOR NiIVEL
BASE GIRATORIA).

® Resultado: A tela LCD deve exibir o &ngulo em
graus.

14 Pressione um dos botdes da tela LCD até que
apareca PLATAFORM LEVEL SENSOR
DEGREES (GRAUS DO SENSOR NIVEL
PLAT).

® Resultado: A tela LCD deve exibir o angulo em
graus.

Teste o envelope de operacao

15 Pressione um dos botoes
da tela LCD mostrados até ¥ «l
que PRI BOOM ANGLE
(ANG. LANCA PRI) seja exibido.

16 Eleve a langa primaria e observe a tela LCD.

® Resultado: A langa primaria deve elevar-se e a
tela LCD exibir o &ngulo da langa primaria em
graus, de 35 a 65. A lanca primaria deve parar
quando a tela exibir 65 graus.

17 Desca a langa primaria.

18 Pressione ao mesmo
tempo os botdes da tela
LCD mostrados para ativar
0 modo de status.

= .

19 Pressione um dos botdes
da tela LCD mostrados até 3 «l
que SEC BOOM ANGLE
(ANG. LANCA SEC) seja exibido.

20 Pressione e mantenha pressionado o botéo de
subida/extenséao da langa secundaria.

® Resultado: A langa secundaria deve ser elevada
e atela LCD exibir:
=0
>0
>35
=65

A lanca secundaria deve estar elevada e, em
seguida, estendida. A langa secundaria ndo
deve ser estendida até estar totalmente
elevada.

21 Pressione e mantenha pressionado o botao de
descida/retracdo da lang¢a secundaria.

® Resultado: A langca secundéria deve estar
completamente retraida e, em seguida, descida.
A langa secundaria ndo deve ser descida até
estar completamente retraida.

16 Genie Z-80/60
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Nos controles da plataforma
Teste a parada de emergéncia

22 Coloque a chave de comando na posicéo de
controle da plataforma.

23 Empurre o botdo vermelho de parada de
emergéncia da plataforma para a posi¢éao
desligada.

® Resultado: O motor deve parar e nenhuma
funcéo deve operar.

24 Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia e dé partida no motor novamente.

Teste o filtro de retorno de d6leo hidraulico

25 Pressione o botao seletor o =moO

da marcha lenta até que a g 1’3

lAmpada indicadora ao lado

de marcha lenta superior
(simbolo do coelho) acenda.

26 Localize e verifique o indicador das condi¢coes
do filtro.

® Resultado: O indicador deve esta na area verde.

27 Pressione o botao seletor de marcha lenta até
que a ldmpada indicadora ao lado de marcha
lenta superior acionada pela chave de pé
(simbolo do coelho e da chave de pé) acenda.

Teste a buzina
28 Pressione o botdo da buzina.

® Resultado: A buzina deve soar.

TESTES DE FUNCOES

Teste o alarme do sensor de inclinacao

29 Pressione um botdo, como o botdo de RPM do
motor ou o botdo seletor de combustivel.

© Resultado: O alarme deve soar nos controles da
plataforma.

Teste a chave de pé

30 Empurre o botao vermelho de parada de
emergéncia da plataforma para a posi¢ao
desligada.

31 Puxe o botédo vermelho de parada de
emergéncia para a posi¢céo ligada, mas ndo dé
partida no motor.

32 Pressione a chave de pé e tente dar partida no
motor pressionando o botao de partida.

® Resultado: O motor nao deve ser acionado.

33 Nao pressione a chave de pé e dé partida no
motor novamente.

34 Nao pressione a chave de pé e teste cada
funcdo da maquina.

® Resultado: Nenhuma fungéo da méquina deve
funcionar.

Teste as funcdes da maquina
35 Pressione a chave de pé.

36 Ative cada alavanca de controle de fung¢édo da
maquina, chave seletora ou botao.

® Resultado: Todas as fun¢des devem funcionar
completando um ciclo de operacgéo.

Num. de peca: 82578PB
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TESTES DE FUNCOES

Teste a direcao (modelos com 4 rodas
comandadas pela direcdo)

37 Pressione o botao

l
seletor de modo —“@-—

degiroaté olado |[%®
Heh

elioills

da diregdo com

marcaquadrada
(seta azul).

38 Pressione a chave de pé.

39 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento/dire¢cdo no sentido do tridngulo azul
no painel de controle OU pressione a chave
oscilante na dire¢do do tridngulo azul.

® Resultado: As rodas com marca quadrada
devem virar na direcdo apontada pelos
triangulos azuis do chassi da maquina.

40 Pressione o botao

seletor de modo 0O —@— ¢} ¢}

de giro até o lado @ ﬁ :ﬁ: ﬁ

da direcdo com

marcaredonda
(setaamarela).

41 Pressione a chave de pé.

42 Mova lentamente a alavanca de controle na
direcéo indicada pelo triangulo amarelo no painel
de controle OU pressione a chave oscilante na
direcdo indicada pelo triangulo amarelo.

® Resultado: As rodas com marca redonda devem
virar na direcdo apontada pelos tridangulos
amarelos do chassi da maquina.

43 Pressione o botao L

seletor de modo "?“ O - O
ol

de giro para :@:
direcéo de deriva.
44 Pressione a chave de pé.

45 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento/direcdo no sentido do tridngulo azul
no painel de controle OU pressione a chave
oscilante na dire¢édo do triangulo azul.

® Resultado: Todas as rodas devem virar na
direcédo apontada pelos triangulos azuis do
chassi da maquina.

46 Pressione o botao

l
seletor de modo "?“ [®) 0O 55
de giro para
diregéo L2 g Q:
coordenada.

47 Pressione a chave de pé.

48 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento/dire¢cdo no sentido do tridngulo azul
no painel de controle OU pressione a chave
oscilante na diregao do triangulo azul.

® Resultado: As rodas com marca quadrada
devem virar na dire¢gdo apontada pelos
tridngulos azuis do chassi da maquina. As rodas
com marca redonda devem virar na direcdo
apontada pelos tridangulos amarelos do chassi
damaquina.

Teste a direcdo (modelos com 2 rodas
comandadas pela direcao)

49 Pressione a chave de pé.

50 Pressione a chave oscilante localizada na parte
superior da alavanca de controle no sentido
indicado pelo triangulo azul no painel de controle
OU mova lentamente a alavanca de controle de
movimento/dire¢cdo no sentido indicado pelo
triangulo azul.

® Resultado: As rodas comandadas pela direcao
devem virar na dire¢cdo apontada pelos
triangulos azuis do chassi da maquina.

51 Pressione a chave oscilante na direcéo indicada
pelo tridngulo amarelo no painel de controle OU
mova lentamente a alavanca de movimento/
diregdo no sentido indicado pelo triangulo
amarelo.

© Resultado: As rodas comandadas pela direcao
devem virar na dire¢cdo apontada pelos
triangulos amarelos no chassi da maquina.

18 Genie Z-80/60
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Teste o movimento e a frenagem

52 Pressione a chave de pé.

53 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento/direcdo na direcao indicada pela
seta azul no painel de controle até que a
magquina comece a se mover €, em seguida,
retorne a alavanca para a posicao central.

® Resultado: A maquina deve mover-se no sentido
indicado pela seta azul no chassi da maquina e,
em seguida, parar abruptamente.

54 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento/direcao na direcao indicada pela
seta amarela no painel de controle até que a
maquina comece a se mover e, em seguida,
retorne a alavanca para a posicao central.

® Resultado: A maquina deve mover-se no sentido
indicado pela seta amarela no chassi da
magquina e, em seguida, parar abruptamente.

Observagao: Os freios devem ter capacidade de
manter a maquina freada quando em terreno
inclinado.

Teste o eixo oscilante
(em modelos equipados com eixo oscilante)

55 Dé a partida no motor com os controles da
plataforma.

56 Suba com o pneu direito com marca quadrada
sobre um cal¢o ou uma calgcada de 15 cm.

©® Resultado: Os outros trés pneus devem ficar em
firme contato com o solo.

57 Suba com o pneu esquerdo com marca
quadrada sobre um cal¢o ou uma calgada de

TESTES DE FUNCOES

Teste o sistema de habilitacado de movimento

59 Pressione a chave de pé e desca as langas
para a posicao retraida.

60 Gire a base giratdria até que a langa primaria
ultrapasse a posicao de um dos pneus com
marca redonda.

® Resultado: A lampada
indicadora de habilitacdo
de movimento devera
acenderenquantoa
lanca estiver no intervalo
mostrado.

61 Mova a alavanca de controle de movimento/
direcao deslocando-a do centro.

® Resultado: Nenhuma fungé&o de movimento deve
funcionar.

62 Pressione o botéo de habilitagdo de movimento
e mova lentamente a alavanca de controle de
movimento/dire¢do, deslocando-a do centro.

® Resultado: A fungéo de movimento deve ser
ativada.

Observagao: Quando o sistema de habilitagdo de
movimento esta em uso, a maquina pode
movimentar-se na dire¢do oposta a do movimento
da alavanca de controle de movimento e direcao.

1

Utilize as setas de direcéo

com cédigo de cores dos

controles da plataforma e do

chassi da maquina para Azul
identificar o sentido do

percurso. ‘

Se a alavanca de controle de

15 cm. movimento/diregdo nao for Amarelo
@ Resultado: Os outros trés pneus devem ficarem  acionada em dois segundos
firme contato com o solo. apos o pressionamento do
s . botao de habilitacéo de
58 Suba com os dois pneus com marcas movimento, a funcdo de
quadradas sobre um calco ou calgada de 15 cm. movimento nao funcionara
® Resultado: Os pneus com marcas redondas
devem ficar em firme contato com o solo.
Num. de peca: 82578PB Genie Z-80/60 19
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TESTES DE FUNCOES

Teste a velocidade de operacao limitada

63 Pressione a chave de pé.

64 Eleve a lanca primaria a 10° acima da posicéo
horizontal.

65 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento para a posi¢ao de movimento
maximo.

® Resultado: A velocidade de operagdo maxima
com a lanca primaria elevada nao deve exceder
30 cm por segundo.

Observagao: A maquina percorrera 12 mem
40 segundos.

66 Desca a lanca priméaria até a posicéo retraida.
67 Estenda a lanca primaria 1,2 m.

68 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento para a posi¢ao de movimento
maximo.

© Resultado: A velocidade de operagcdo maxima
com a langa primaria estendida nao deve
exceder 30 cm por segundo.

Observacgao: A maquina percorrera 12 mem
40 segundos.

69 Coloque a langa primaria na posicao retraida.

70 Eleve a lanca secundaria a 10° acima da
posicao horizontal.

71 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento para a posi¢ao de movimento
maximo.

® Resultado: A velocidade de operagdo maxima
com a lanca secunddria elevada nédo deve
exceder 30 cm por segundo.

Observacgao: A maquina percorrerd 12 mem
40 segundos.

72 Desca a langa secundaria até a posi¢ao
retraida.

Se a velocidade de operagdo com a langa primaria
ou secundaria elevada ou com a langa primaria
estendida exceder 30 cm por segundo,
imediatamente identifique a maquina e coloque-a
fora de servico.

Teste os controles auxiliares

73 Pressione o botao vermelho de parada de
emergéncia na posicao desligada, a fim de parar
0 motor.

74 Puxe o botao vermelho de parada de
emergéncia para a posicao ligada.

75 Pressione a chave de pé.

76 Simultaneamente, mantenha pressionado o
botao de alimentac&o auxiliar e ative cada
alavanca de controle de fung¢&o, chave seletora
ou botao.

Observagao: Para conservar a carga da bateria,
teste cada fungéo através de um ciclo parcial de
operagéao.

® Resultado: Todas as fun¢des da lanca e da
direcdo devem funcionar.

20 Genie Z-80/60
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Inspecao do local de trabalho

Nao opere a maquina a nao
ser que:

Vocé aprenda e pratique os principios de
operagao segura da maquina contidos neste
manual do operador.

1 Evite situa¢des de risco.
2 Realize sempre uma inspe¢ao pré-operagao.

3 Realize sempre os testes de fungdes antes da
utilizagéo.

4 Inspecione o local de trabalho.

Conheca e compreenda a inspecéo do local
de trabalho antes de prosseguir para a
préxima secao.

5 Utilize a maquina somente como foi
planejado.

Nocoes basicas

A inspecéo do local de trabalho ajuda o operador a
determinar se o local é adequado para a operagcéao
segura da maquina. Deve ser realizada pelo
operador antes de mover a maquina para o local de
trabalho.

E responsabilidade do operador ler e lembrar-se
dos riscos no local de trabalho, prestar atencéo e
evita-los durante a movimentacéao, ajuste e
operacao da maquina.

Inspecao do local de trabalho

Fique atento e evite as seguintes situacdes de
risco:

declives acentuados ou buracos;
lombadas, obstru¢des ou detritos no solo;
superficies inclinadas;

superficies instaveis ou escorregadias;

obstrucdes elevadas e condutores de alta
tensao;

locais perigosos;

suporte inadequado na superficie para suportar
todas as forcas de carga impostas pela
maquina;

condicdes de clima e vento;
presenca de pessoas nao autorizadas;

outras possiveis condigbes inseguras.

Num. de peca: 82578PB
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Instrucoes de operacao

Nao opere a maquina a nao
ser que:

Vocé aprenda e pratique os principios de
operagao segura da maquina contidos neste
manual do operador.

1 Evite situa¢des de risco.
2 Realize sempre uma inspe¢ao pré-operagao.

3 Realize sempre os testes de fungdes antes da
utilizagéo.

4 Inspecione o local de trabalho.

5 Utilize a maquina somente como foi

Nocoes basicas

A secao Instrucdes de operacao fornece instrugbes
para cada aspecto de operagcédo da maquina. E
responsabilidade do operador cumprir todas as
normas e instrugdes de seguranca constantes dos
manuais do operador, de seguranca e de
responsabilidades.

A utilizagdo da maquina com outro objetivo que nédo
seja elevar pessoal, suas ferramentas e materiais a
um local para trabalho aéreo é insegura e perigosa.

Somente pessoas treinadas e autorizadas devem
ter permissao para operar uma maquina. Se mais
de um operador for utilizar uma maquina em
horarios diferentes no mesmo turno de trabalho,
eles devem ser operadores qualificados e todos
devem cumprir todas as normas e instrucdes de
seguranca constantes dos manuais do operador,

de seguranca e de responsabilidades. Isso significa
que cada novo operador deve executar uma
inspecdo pré-operacéo, testes de fungcéo e uma

planejado. inspegéo do local de trabalho antes de utilizar a
maquina.
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Manual do operador

Partida do motor

1 Nos controles de solo, coloque a chave de
comando na posi¢do desejada.

2 Certifique-se de que os botdes vermelhos de
parada de emergéncia de controle de solo e da
plataforma estejam puxados para fora, na
posicéao ligada.

Modelos a gasolina/GLP:

3 Escolha o combustivel
pressionando o botéo seletor

de combustivel. \
4

Pressione o botéo de partida do

motor. Se o motor nao funcionar ou morrer, o
atraso de reinicio desativara o botdo de partida
por 3 segundos.

Modelos a diesel
3 Pressione o botao da vela incandescente.

4 Pressione o botéao de partida do motor. Se o
motor ndo funcionar ou morrer, o atraso de
reinicio desativara o botao de partida por
3 segundos.

INSTRUCOES DE OPERACAO

Todos os modelos

Se o motor ndo der partida apés 15 segundos de
acionamento, determine o motivo e repare o
defeito. Aguarde 60 segundos antes de tentar dar a
partidanovamente.

Em condigdes de frio, -6 °C ou menos, aqueca o
motor por 5 minutos antes de operar para evitar
danos no sistema hidraulico.

Em condi¢des de frio extremo, -18 °C ou menos,
as maquinas devem estar equipadas com kits
opcionais para partida a frio. Tentar dar partida no
motor quando as temperaturas estéo abaixo de
-18 °C pode exigir o uso de uma bateria do
amplificador.

Modelos a gasolina/GLP: Em condi¢ées de frio,
-6 °C ou menos, a partida do motor deve ser dada
com gasolina, o motor deve ser aquecido por 2
minutos, e entao alterado para GLP. Se o motor
estiver aquecido, é possivel dar partida com GLP.

Parada de emergéncia

Pressione o botao vermelho de parada de
emergéncia do solo ou da plataforma para a
posicéo desligada a fim de parar todas as funcdes
e desligar o motor.

Conserte qualquer fungcéo que seja acionada
guando o botédo vermelho de parada de emergéncia
estiver pressionado na posi¢ao desligada.

A selecdo e o acionamento dos controles de solo
cancelam a acdo do botdo vermelho de parada de
emergéncia da plataforma.

Num. de peca: 82578PB
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INSTRUCOES DE OPERACAO

Controles auxiliares

Utilize alimentacao aucxiliar se a fonte
de alimentacao primaria (motor) falhar.

1 Coloque a chave de comando na posigao de
controle de solo ou da plataforma.

2 Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posicéo ligada.

3 Pressione a chave de pé ao acionar os
controles auxiliares da plataforma.

4 Simultaneamente, segure o botao de
alimentacéo auxiliar e ative a fungéo desejada.

Maquinas equipadas com a op¢&o de movimento
por alimentacao auxiliar: A fungéo de movimento
deve operar.

Operacao do solo

1 Coloque a chave de comando na posigao de
controle de solo.

2 Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posicéo ligada.

3 Modelos a gasolina/GLP: escolha o combustivel
pressionando o botéo seletor de combustivel.

4 Dé partida no motor.

Para posicionar a plataforma

1 Mantenha pressionado um botao de
habilitacdo da fungéao/selecao de
velocidade.

<

2 Pressione o botao de fungéao
adequado de acordo com as marcas
no painel de controle.

»

As fungbes de movimento e dire¢do néo
estao disponiveis nos controles de solo.

Operacao da plataforma

1 Coloque a chave de comando na posicao de
controle da plataforma.

2 Puxe os botdes vermelhos de parada de
emergéncia de solo e da plataforma para a
posicéo ligada.

3 Modelos a gasolina/GLP: escolha o combustivel
pressionando o botao seletor de combustivel.

4 Dé partida no motor. Nao pressione a chave de
pé ao dar partida no motor.

Para posicionar a plataforma
1 Pressione a chave de pé.

2 Mova lentamente a alavanca de controle de
fungéo ou a chave seletora, ou pressione o
botdo adequado, de acordo com as marcas do
painel de controle.

Para dirigir
1 Pressione a chave de pé.

Modelos com 4 rodas comandadas pela
direcao:

2 Selecione 0 modo de giro, pressionando o botao
de modo de giro. A lampada indicadora ao lado
do modo de giro atual estara acesa.

®) ®) ®) ®)

g & 8

Todos os modelos:

3 Mova lentamente a alavanca
de controle de movimento/
direcéo no sentido indicado
pelos triangulos azul ou amarelo OU pressione a
chave oscilante localizada na parte superior da
alavanca de controle de movimento.

Utilize as setas de direcao com cdodigo de cores
dos controles da plataforma e no chassi da
maquina para identificar a direcao do movimento
das rodas.

24 Genie Z-80/60
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Para movimentar

1 Pressione a chave de pé.

2 Aumentar velocidade: Mova lentamente
a alavanca de controle de movimento/
direcdo no sentido indicado pelas setas
azul ou amarela.

Diminuir velocidade: Mova lentamente a
alavanca de controle de movimento/direcéo para
o centro.

Parar: Volte a alavanca de controle de
movimento/dire¢cdo para o centro ou solte a
chave de pé.

Utilize as setas de direcao com codigo de cores
dos controles da plataforma e no chassi para
identificar a diregao do movimento da maquina.

O movimento da maquina sera restrito quando a
lanca estiver elevada ou estendida.

Habilitacdo de movimento

A lampada acesa indica que a
lanca passou de uma das
rodas com marca redonda e
que a fungcédo de movimento
esta desativada.

Para acionar, pressione o botao de habilitacdo de
movimento e mova lentamente a alavanca de
controle de movimento/direcao, deslocando-a do
centro.

Se a alavanca de controle de movimento/direcéo
nao for acionada em dois segundos, apds o
pressionamento do botao de habilitagao de
movimento, a fungdo de movimento nao
funcionara. Solte e pressione o botéao de habilitagcao
de movimento novamente.

Esteja ciente de que a maquina pode mover-se na
direcdo oposta a do movimento dos controles de
movimento e direcao.

Utilize sempre as setas de direcao com codigo de
cores dos controles da plataforma e no chassi para
identificar a direcdo do movimento da maquina.

INSTRUCOES DE OPERACAO

Gerador (se instalado)

Para operar o gerador, pressione o botéo
correspondente. A lampada indicadora acendera e
0 motor continuard a funcionar.

Conecte ferramentas elétricas na tomada GFCI de
alimentacéo para a plataforma.

Para desligar o gerador, pressione o botdo
correspondente. Alampada indicadora apagara.

Selecao da marcha lenta (rpm)

Selecione a marcha lenta (rpm) pressionando o
botao seletor. A lampada indicadora ao lado do
ajuste atual estara acesa.

8*00
c & *

Simbolo do coelho e da chave de pé:
marcha lenta superior acionada pela chave
de pé

Simbolo da tartaruga: marcha lenta inferior

Simbolo do coelho: marcha lenta superior

Num. de peca: 82578PB
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INSTRUCOES DE OPERACAO

Lampada de verificacao do
motor

s

Lampada acesa e motor desligado:
Identifique a maquina
e coloque-a fora de servico.

Lampada acesa e motor ainda em
funcionamento: Entre em contato
com a assisténcia técnica em

24 horas.

Lampadas indicadoras de
envelope de operacao

As ldmpadas indicadoras de envelope de operacéo
acenderao para indicar ao operador que uma
fungéo foi interrompida e/ou que é necessario que
0 operador execute uma acao.

Lampada indicadora de descida
da langa primaria piscando:
Baixe a lanca primaria até que
alampada indicadora se
apague.

=3 O

Lampadaindicadorade
maquina desnivelada piscando:
O alarme de inclinagdo estara
soando quando aldmpada
estiver piscando. Mova a
maquina para uma superficie
firme e nivelada.

Lampadaindicadorade
plataforma desnivelada
piscando: O alarme de
inclinacao estara soando quando a lampada estiver
piscando. A chave seletora de nivel da plataforma
funcionara somente na dire¢do de nivelamento da
plataforma. Nivele a plataforma até que a lampada
indicadora se apague.

Lampada indicadora de
sobrecarga da plataforma

A ldmpada piscando indica que a
plataforma esté sobrecarregada

e que as fun¢des ndo seréo
executadas.

Remova o peso da plataforma
até alampada apagar.

Desligamento do motor

Pressione o botao vermelho de parada de
emergéncia e coloque a chave de comando na
posicao desligada.

Protecao contra queda

Equipamento pessoal de prote¢édo contra queda
(PFPE) é exigido ao operar a maquina.

Todo o equipamento PFPE deve estar de acordo
com as normais governamentais aplicaveis e deve
ser inspecionado e utilizado de acordo com as
instrucdes do fabricante do PFPE.

Apods cada utilizacao

1 Selecione um local de estacionamento seguro -
uma superficie nivelada e firme, sem
obstrucdes e trafego.

V]

Retraia e desc¢a a lanca até a posicéo retraida.

3 Gire a base giratéria de modo que a lancga fique
entre as rodas com marca redonda.

4 Coloque a chave de comando na posicao
desligada e remova a chave para evitar a
utilizagcao por pessoas ndo autorizadas.

5 Calce as rodas.

26 Genie Z-80/60
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Instrucoes para transporte e elevacao

Observe e siga estas
instrucoes:

O veiculo de transporte deve estar estacionado
em uma superficie nivelada.

O veiculo de transporte deve estar preso para
evitar que deslize quando a maquina estiver
sendo carregada.

Verifique se a capacidade do veiculo, as
superficies de carga e as correntes ou correias
séo suficientes para suportar o peso da
maquina. Consulte o peso da maquina na
plaqueta de identificacao.

Verifique se a base giratdria esta presa com a
trava de rotacédo antes do transporte. Verifique
se a base giratéria esta destravada antes de
operar.

Configuracao de roda livre para
operacao de guincho

Calce as rodas para impedir que a maquina se
desloque.

Modelos 2WD: Libere
os freios das rodas

nao comandadas pela Desengate
direcao, virando as
tampas de
desconexao do cubo
de tracdo.
Engate

Modelos 4WD: Libere
os freios das rodas
virando as quatro
tampas de desconexao
do cubo de tracéo.

Verifique se a linha do guincho esta presa de forma
adequada aos pontos de amarrac¢ao do chassi da
magquina e se o caminho esta desobstruido.

Execute os procedimentos inversos para engatar
novamente os freios.

Observacéo: A valvula de liberagdo manual do freio
deve permanecer sempre fechada.

Num. de peca: 82578PB
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INSTRUCOES PARA TRANSPORTE E ELEVACAO

Fixacao em um caminhao ou Prenda a plataforma

trailer para transporte Coloque um bloco sob o rotor. Nao permita que o

- ) ~ bloco entre em contato com o cilindro da
Utilize sempre um pino de trava de rota¢do da base plataforma.

giratdria ao transportar a maquina.

Fixe a plataforma com uma correia de nylon,
colocada sobre a articulagéo do jib. Ao prender a
secdo da lancga, ndo pressione demais.

Coloque a chave de comando na posicéo desligada
€ remova-a antes de iniciar o transporte.

Inspecione a maquina por completo, a procura de
pecas frouxas ou soltas.

Fixacao do chassi
Utilize correntes de grande capacidade de carga.
Utilize 5 correntes, no minimo.

Ajuste o cordame para evitar danos as correntes.

Carrocaria
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Observe e siga estas
instrucoes:

Somente pessoal técnico qualificado deve
ajustar e elevar a maquina.

Verifique se a capacidade do guindaste, as
superficies de carregamento e as correias ou
cabos séo suficientes para suportar o peso da
maquina. Consulte o peso da maquina na
plaqueta de identificacao.

Ponto de

elevacao Pontos
d:a ba’s_e de elevacao
giratoria do chassi (2)

INSTRUCOES PARA TRANSPORTE E ELEVACAO

Instrucoes de elevacao

Abaixe totalmente e retraia as langas primaria e
secundaria. Remova todos os itens soltos da
maquina.

Gire a base giratéria a 90 graus.

Determine o centro de gravidade da maquina,
usando as medidas das figuras desta pagina.

Prenda o cordame somente nos pontos de
elevacdo indicados na maquina.

N
4

Prenda o cordame nos 2 pontos de elevacéo do
chassi mais distantes do ponto de elevagéo da
base giratdria.

Ajuste o cordame para evitar danos a maquina e
para manter seu nivelamento.

Num. de peca: 82578PB
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Adesivos

Inspecao dos adesivos com
palavras

Determine se os adesivos na maquina contém
palavras ou simbolos. Utilize a inspe¢ao apropriada
para verificar se todos os adesivos estao legiveis e
nos devidos lugares.

Part No. Description Quantity Part No. Description Quantity
27204 Arrow - Blue 1 52966 Cosmetic - 4 x 2 1
27205 Arrow - Yellow 1 52967 Cosmetic - 4 x 4 1
27206 Triangle - Blue 2 65269 Notice - Operating Instructions 2
27207  Triangle - Yellow 2 65278  Caution - No Step 4
27564  Danger - Electrocution Hazard 2 72168  Notice - Starter Battery 1
28158 Label - Unleaded 1 72169 Notice - Controls Battery 1
28159 Label - Diesel 1 82202 Notice - Engine Specifications, Perkins 1
28160 Label - LPG 1 82203 Notice - Engine Specifications, GM 1
28161 Warning - Crushing Hazard 3 82204  Notice - Engine Specifications, Deutz 1
28163 Notice - Max. Side Force, 150 Ibs / 667 N, 1 82268 Cosmetic - Genie Z-80/60 1
ANSI & CSA 82269  Ground Control Panel 1
28164 Notice - Hazardous Materials 1 82281 Platform Control Panel 1
28165 Notice - Footswitch 1 82296 Danger/Notice - Tire Specifications 4
28171 Label - No Smoking 1 82312 Cosmetic - Z-80 1
28174 Label - Power to Platform, 230V 2 82366 Label - Chevron Rykon 1
28175  Caution - Compartment Access T 82403 Label - Fuse and Relay Panel Layout 1
28176 Notice - Missing Manuals 1 82989 Danger/Notice - Tire Specifications, 4
28177 Warning - Collision Hazard 2 High Flotation
28181 Warning - No Step or Ride 1 97525 Notice - Perkins Engine Specs 1
28235 Label - Power to Platform, 115V 2 97571 Notice - Ford Engine Specs 1
28236 Warning - Failure To Read . . . 1 97576 Notice - Deutz Engine Specs 1
30080 Notice - Max. Capacity, 500 Ibs / 227 kg 1 97602  Warning - Explosion Hazard 1
31060 Danger - Tip-over Hazard 2 133400 Label - Wheel Load 4
32700 Danger - General Safety 2
33952 Danger - Tip-over Hazard 1
40434 Label - Lanyard Anchorage 3
43595 Danger - Tip-over Hazard, Tires 4
44986 Notice - Max. Manual Force, 1
90 Ibs / 400 N
Shading indicates decal is hidden from view, i.e.
under covers
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ADESIVOS

32700 65269 Serial Plate 31060 28161
82366 08158 28171| 28160 | 27564 | 82268
or 28159

82269
31060 ‘tllllilliis. =
28161 EEQ5§s§;:'ligggg!g!!!!!gggégg!ﬁiiﬁ e

== [\ b\ | @ 1<

N LA Lded ) \\
43595 2 = El Sju]s (== V) @ 40434
82296 \ A '
133400 Sinl's

43595
82296 28177
133400
82312 33952
27204 AAAAAAAAAa\\ﬁ\ 82281
27206 0 65269
65278 0 0 i 32700
jljﬂﬂ/b —— 28236
e
27207 |: 28176
65278 g
&1 f 28174
<::::> o1 1 | or 28235
65278 1 = ' 30080
27207 — ' |
E;:\\fggg\ﬁ \ 28165
28163
65278 < 3 or 44986
27206 0
27205 ———————
52966
or 52967 82403

1y
oo T 28161
NG
82202
or 82203
or 82204
or 97525
or 97571
or 97576

40434M#~§Qii

28177
28181

72169
28174 133400 | 43595 | 28164 | 82296 27564

or28235 72168 82296 28175 43595 133400 97602
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ADESIVOS

Inspecao dos adesivos com
simbolos

Determine se os adesivos na maquina contém
palavras ou simbolos. Utilize a inspe¢ao apropriada
para verificar se todos os adesivos estao legiveis e
nos devidos lugares.

Segunda edi¢éo ® Quinta impresséao
|

Num. Descricao Quantidade Num. Descricao Quantidade

de peca de peca

27204  Seta - Azul 1 82472  Adverténcia - Risco de esmagamento 3

27205 Seta - Amarela 1 82473 Cuidado - Acesso ao compartimento 1

27206 Triangulo - Azul 2 82487 Observacgéo - Instrugbes de operagcédo 2

27207 Tridngulo - Amarelo 2 82544 Perigo - Risco de choques elétricos 2

28158  Etiqueta - Sem chumbo 1 82545  Observacdo - Max. capacidade, 227 kg 1

28159  Etiqueta - Diesel 1 82548  Adverténcia - Rotacdo da plataforma 2

28160 Etiqueta - GLP 1 82577 Etiqueta - Plataforma sobrecarregada 1

28171 Etiqueta - Proibido fumar 1 82603 Etiqueta - Habilitagdo de movimento 1

28174 Etiqueta - Alimentacdo para a plataforma, 2 82604 Perigo - Max. forca manual, 400 N 1
230 V 82607  Aviso - N&o pise 4

28235 Iﬁfigu\?ta - Alimentag8o para a plataforma, 2 82990 Etiqueta - Pressdo do pneu ndo-marcante 4

40434 Etiqueta - Ponto de amarracédo para 3 133400  Etiqueta - Carga na roda 4
transporte

52966 Decorativa - 4 x 2 1

52967 Decorativa - 4 x 4 1

82268 Decorativa - Genie Z-80/60 1

82269 Painel de controle de solo 1

82281 Painel de controle da plataforma 1

82312 Decorativa - Z-80 1
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ADESIVOS

82487 28158  Plaquetade 82544 82268
ou 28159 identificacao
28171 | 28160 | 82472

82269 o
82472 g | 40434
82990 ,
133400
82990 82548
o
82577
27204 —Agggggggﬂ\\ﬁ\ 82281
27206 0 82487
82607 y ) 0 0
]
=
27207 ————————
82607 ————— '
i t 28174
o1 | ou 28235
82607 1 = ' 82545
27207 — '
EYan
27206 Z 0
27205 ————
52966
ou 52967

40434

(/‘ e 82472

82548

82990 | 82544

28174
ou 28235 133400 82473 82990 133400
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Especificacoes

Z-80/60 Controles 12 V CC proporcional
Altura maxima de trabalho 26,2 m Dimensdes da plataforma, 6 pés 1,8 mx 76 cm
— (comprimento x largura)
Altura maxima da plataforma 24,4 m
. . , Dimensdes da plataforma, 8 pés 2,4mx91cm
Altura maxima em posicao retraida 3m (comprimento x largura)
Alcance horizontal, maximo 183 m Nivelamento da plataforma autoniveladora
Largura 25m Rotacdo da plataforma 160°
Comprimento, retraida 11,3 m
pr ’ ! ’ Tomada CA na plataforma padréo
Comprimento, retraida para transporte 9,1m - . .
Pressao hidraulica, maxima 220 bar
Maxima capacidade de carga 227 kg (fungbes da lanca)
Distancia entre eixos 2,8 m Tensao no sistema 12V
Altura minima do chao 30 cm Dimensdes dos pneus 18-625, 16 camadas FF
Raio de manobra, externo Dimensdes dos pneus - 445D50/710 18PR
2 rodas comandadas pela direcdo 7,5m pneus nao-marcantes
4 rodas comandadas pela direcéo 4,6 m
Capacidade de inclinacdo, 4WD, retraida 50%
Raio de manobra, interno
2 rodas comandadas pela direcao 4,4m Capacidade de inclinagdo, 2WD, retraida 30%
4 rodas comandadas pela direcdo 2,1m - ; X
Capacidade do tanque de combustivel 151 litros

Rotagdo da base giratéria (em graus)

360° continuo

Interferéncia traseira da base giratdria, 3,3m
langca secundaria abaixada

Interferéncia traseira da base giratdria 90 cm
lanca secundaria elevada

Velocidade de operacéo, 4,8 km/h
retraida 12,2 m/9,1 s
Velocidade de operacgéo, 1,1 km/h
elevada ou estendida 12,2 m/40 s

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos produtos
estdo sujeitas a alterag6es sem aviso prévio ou

Peso Consulte a plaqueta
(Os pesos das maquinas variam de identificagdo
conforme as configuragbes de opcionais)

Emissdes de ruidos pelo ar 80 dB
Nivel maximo do som em estagdes de
trabalho de operagdo normal (peso A)
Informacoes sobre carga no piso
GVW-+carga nominal 17.237 kg
Carga no eixo, maxima 13.072 kg
Carga na roda, maxima 10.206 kg
Pressao localizada por pneu 9,1 kg/cm?
896 kPa
Pressdo ocupada 1.841 kg/m?
18,05 kPa

Observagédo: As informagdes sobre carga no piso sao
aproximadas e ndo incorporam diferentes

obrigacoes. configuragdes de opcionais. Devem ser usadas
somente com fatores de seguranca adequados.
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ESPECIFICACOES

Envelope de trabalho da Z-80/60

244 m

21,3m

18,3 m

15,2m

122m

9,1m

6,1m

3m

we'gl
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Genie North America
Fone 425.881.1800

Discagem direta gratuita
USA e Canada
800.536.1800

Fax 425.883.3475

Genie Australia Pty Ltd.
Fone +61 7 3375 1660

Fax +61 7 3375 1002

Genie Scandinavia
Fone +46 31 575100

Fax +46 31 579020

Genie China
Fone +86 21 53852570

Fax +86 21 53852569

Genie France
Fone +33 (0)2 37 26 09 99
Fax +33 (0)2 37 26 09 98

Genie Malaysia
Fone +65 98 480 775

Fax +65 67 533 544

Genie Iberica
Fone +34 93 579 5042

Fax +34 93 579 5059

Genie Germany
Fone +49 (0)4202 88520

Fax +49 (0)4202 8852-20

Genie Japan
Fone +81 3 3453 6082

Fax +81 3 3453 6083

Genie Korea
Fone +82 25 587 267

Fax +82 25 583 910

Genie U.K.
Fone +44 (0)1476 584333
Fax +44 (0)1476 584334
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